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ACERCA DE

This quick manual is for the users of artisdet 3000U Pro printer, specially the users who have printing

experience with flat materials.

1. ATENER EN CUENTA

A TENER EN CUENTA

A DESTACAR

PROBLEMAS | SOLUCION

1. El test de inyectores debe ser perfecto.

Realice limpiezas de cabezales (CLEAN) hasta obtener un

test de inyectores perfecto.

debajo del cabezal.

2. Evite colocar materiales reflectantes

Si esto no se hace ocurrira una obstruccion en el cabezal de
impresion.

3. Realice mantenimientos a la

Mantenga limpia la impresora, especialmente el circuito de
tinta.

frontal de la bandeja.

impresora.
No use el botdon de | Los sensores no detectan .
Ajusta la altura manualmente.
4. Botellas auto ajuste de altura. | materiales transparentes.
transparentes
No imprima Si la luz refleja directamente | Rellena las botellas con un
directamente. al cabezal, este se obstruira. | material oscuro.
. Los sensores no detectan
5. Botellas No use el botén de :
. . las superficies irregulares | Ajusta la altura manualmente.
irregulares auto ajuste de altura.
correctamente.
No posicione el La mesa se puede llegar a| La posicidn correcta es a
6. ROT-360 accesorio en la parte | doPlar ya que el accesorio| 30cm desde la parte frontal

tiene un peso de 4,4 Kg. de la bandeja

7. Workstation para rotary

Imprime con el software
ROT-360

ROT necesita un software

workstation diferente.

8. Ajustes de

Impresion de Color.

Impresion de Blanco.

Imprime una vez para cada configuracion, ya que la
impresion ROT no tiene ajuste de reposicion.

Directamente

Impresion
Impresioén de Blanco
y Color.
Aplica Imprimacion | La imprimacioén se aplicara a materiales de acero, vidrio,
(Coating) piedras y algunos plasticos para mejorar la durabilidad.
9. Durabilidad

Imprime directamente sobre PET. PVC . PE . ABS ,etc.
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2. ACERCA DE ROT-360 JIG.

®  Principales Materiales: Acero y Silicio.

® Adecuado para: artis 3000U pro

® Voltaje: 220V / 110V Opcional

® Tamaino(W*D*H): 22cm*33cm*5cm (Como en laimagen de abajo)

® Tamanos de botellas imprimibles: Diametro minimo (2.5 cm ) / Diametro
maximo (13 cm )

® Areade impresion: Direccion Y (360° o mas )/ Direccion X (27 cm )

Software: Digital Factory v10 + Rotary Workstation

PESO: 4.4kg

Rotary jig port

3. ACERCA DE LAS BOTELLAS IMPRIMIBLES.

® Materiales: Plastico, PET, Acero, Aluminio, Vidrio, Ceramica, etc.

® Tipos de botellas: Botella de vino, copas, cosmética, botella de decoracion,
envases, etc.

Formas de botella:

Hilidiide 4o bl
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® Tamafos de Impresion:
(1) Diametro minimo: 30mm

® (2) Diadmetro méaximo: 130mm

e o = 0 ==
130mm 30mm

4. ACERCA DE LOS TRABAJOS.

® Formatos: TIF/JPEG/
EPS /PNG / PDF

® Modo de Color: RGB/
CMYK

Resolucion: > 300 dpi

Direccién: 90° Grados

WWW.ARTISJET.COM

HAPPY BIRTHDAY JACK

AIVE AVAHLIIE AdJVH

Imagen Original Girar imagen 90° Grados
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5. Como imprimir

5.1 archivo cylinder.ini .
Un archivo INI para configurar el controlador de la impresora es imprescindible, de lo contrario la
posicion de impresion tendra problemas. Abra la carpeta “Rotary jig” en el pendrive USB

dorado y copie la carpeta “artisjet”.

Nombre MNambre
Artis 3000 Pro Driver Archivo Rotary
Artis 3000 Pro WorkStation artisjet
Rotary Jig M artisJet 3000U pro rotory craftsman V2.0
Test Print

Pegue la carpeta “artisJet” en el disco local C del ordenador.

=
Mame

2. 8d74d21ac5d85a98dal903f2cfee
o 80682d946117271659h

 Adjustrnent Prograrm

. ApnData
Windows7_03 (C) i [ | artisjet ]
— . -
‘g/ 18.6 6B fre= of 70,0 GB 10 ArtisletRIP 0.0

5.2 Posicion ROT-360.
»  Coloque el accesorio rotatorio sobre la bandeja.
La posicion del accesorio rotatorio va alineado con E-fixture.

>
»  Coloque el accesorio rotatorio a 30cm del frontal de la bandeja.
>

Asegurese de que los bordes del accesorio estén correctamente
alineados con la bandeja.

Precaucion:
Cargue el accesorio rotatorio a 30cm del frontal de la bandeja como en la siguiente imagen, si esto no se

realiza es posible que la bandeja se incline debido al peso del accesorio (4,4Kg).
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5.3 Conexion a la impresora.

»  Conecta el puerto a la impresora.

Correcto

5.4 CARGA DE BOTELLA.

»  Carga la botella en el ROT-360.

» Realice la alineacion de la botella con el borde del ROT-360

@ hemtipno

WL BT

:-—r—-m
T ————
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5.5 AJUSTE DE ALTURA.

»  En el panel de control de la impresora pulsa en AUTO POSITION para
realizar el ajuste de altura automatico.

»  Espere hasta que la bandeja deje de moverse.

PRECAUCION:

Realice el ajuste manual de la altura en botellas totalmente irregulares.

5.6 POSICION DE IMPRESION.
>Pulsan hasta que el borde inicial del ROT-360 este alineado con la linea roja.

(Como en la siguiente imagen)

»  Asegurese de que el cabezal pase 2mm por encima de la botella.
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5.7 CONFIGURACION DE SOFTWARE

(1) Configurar Digital Factory v10.

»  Abrir Digital Factory v10 y seleccionar la cola de impresiéon que desee

imprimir.
e COLOR
e BLANCO
e COLOR-BLANCO
¢ COLOR-BARNIZ

B Digital Factory v10 UV Edition: Color

Archivo  Cola Trabajos Dispositivos Herramientas Ver Ayuda

6500 GBE BHEEDE GO QRS IBHE O wwsremng o
N YT

@ Queus Running |
Nombre: estado

Modo de impresidn

40y i UL e r—

ST a—

| color Caldad v

>/ |

|

Nombre estado

lesam—
Retenido

Tamario: [36.00 cm x 50.00 em] v“:|

Modo de impresién Copi ||| Diposicion werwal | |
Bomecconal [0 |
Pl ool F ool
H ooomlFE cmaml
3 >
>

Importar la imagen y seleccionar el tamafio de impresion.

Trial Version [Days Remaining: 165]

Ao o B e
| | | |

AWVAH.L

~

B Digital Facto u
Archivo  Cola Traba)os Dispositivos _ Hermamientas  Ver Ayuda
Color [1]
@ Queue Running | total: 1/
Nombre. estado Modo de impresién Copi
I rotary pritingtf pendiente Color Calidad
< >
Reterido
Nombre. estado Modo de impresin Copi
Color Adjust
[ Invertr
< >
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»  Seleccione el punto inicial de impresion.

e Elvaloren X debe ser a partir de 3,6cm.

e ElvalorenY siempre debe ser de 1cm.

[B? Digital Factory w10 UV Edition: Color

Archivo Cola Trabajos Dispositivos Hemamientas Ver Ayuda

Trial Version [Days Remaining: 165]

& BB O

6500 G

SAS0F 30 @ Sk

JC;“"S' = : = LN B H e VO e
Nombre gm”emadu Moda de impresié Copl | |5 i ‘5|m‘15m|25\3035
E rotary printing tit pendiente Color Calidad b@h@&mLmLi
] EH AR
SUL UL UL e
B FHAFHTCHE T =
= ﬂzﬂiﬂzﬂiﬂs g
FAE i <
] st <
FH A i . o <
i S UL L, = 2
i EHAEHAE T =
sL AL H. T 2
] FHEHAETHERE S -
L UL WL =
p FAH i T s 2
i T
11T 111
1 TR =
ERIEHIEHEEE &
i AL L o<
y FHHA A T
=L L L
[ ] Eﬂ L] IﬁEﬁF "
Nombrs estado Modo de impresién Copi LIS Thes... Dupiicate. e
rotay prning of i N
[ 1200cm [T] 2150 5[5 31.98 % T | Rotar Nada e
-L 360 O [ 100 O l E :1:: :
Color Adjust

»  Seleccione el modo de impresion.

Tres opciones:

(1) Color: Color Calidad.

(2) Blanco: Blanco Calidad.

(3) Color-Blanco: Color Sobre Blanco Calidad.
PRECAUCION:

¢ Densidad de blanco: Es opcional para diferentes materiales.

« Velocidad de impresién:

o Uni-direction se obtiene una alta calidad de impresion; La impresion es lenta.

o Bi-direction se obtiene menor calidad de impresion pero la velocidad es mas rapida.

() oo [T

|Hoja 1 - PRO 3000 [rotary printing. tif ]

Lo

PRO 3000 Tamafio: [36.00 cmx 50.00cm]  ~
Disposicion: Manual
i : Bi-direccional | Off w
=L n.00am o E 0,00 cm Lo
I 0.00mm o 0,00 cm Lo
[ Anidar pagina | Anidar todo
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»  Pulse en Imprimir en la siguiente ventana seleccione el destino del archivo PRN y pulse
en guardar.

E Digital Factory v10 UV Edition: Color
LBLQLU L@ W—‘E . @ . . @ @0 % Q i ) %G‘i @ Trial Version [Days Remaining: 165]
Color [1] o Bz Bant P o o esid % (%, B H i P A ~
threu estado Modo de impres Copi ks ﬂ' ‘5 |m“ -‘15“ L H‘Zs‘-\‘lw-“jc-\\‘ \\-“35- .
E rotary printing tf pendiente Color Calidad EEE@EEEEE?MWW
1 S G
Eéﬂ&ﬁﬂsiﬂﬂsﬂiﬂsg 5E
3 10 1
FI fii i o
1 et <
A A
. 1 O
i FHEEHERERIE © -
o
a1
Sl o o
4 1 FAEERiE S = 2
LN st
1T
01 01 01
SRS A
X L:lllll:iﬂll:lllll:mll:; =
i R
LJIJH e
| o 1 1 v
Nombre: estado Modo de impresién Copi Copias... Ties... Duplicate...
Eﬂwm - oo O | &[] 26m s 3198 % O | Rotar Nada
= e ol B0
Color Adjust -
&« “ A || « Escritorio > rotary v | O /O Buscar en rotary
Organizar + Nueva carpeta =~ @
Etiquetas botella *  Nombre . Fecha de modificacién  Tipo
S Ningin elemento coincide con el criterio de bisqueda.
& OneDrive
X3 Este equipo
b Descargas
Documentos
I Escritorio
= Imagenes
B masica
Bobetosap 5
Nombre: | rotary printing -
Tipo: -
A Ocultar carpetas (| guadar ) cancer

(2) Configuracion Software Rotary craftsman.

»  Abrir el software Rotary craftsman;
»  Importar un archivo .prn, y seleccione el intervalo UV LED en 2.

»  Elintervalo 2 selecciona la funcionalidad de la Lampara UV en uni-direction.
De lo contrario si usamos el intervalo 1 bi-direction, la luz ultravioleta podria dafiar los materiales

blandos.

»  Pulse en "Print” para iniciar la impresion.

10
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rtisJet Rotory craftsman

UV LED Interval
Add White Times |0

Edlosion intensity [Sharp edges T

I

[Ci\Users\ANNQI\DesktopBattle printing,pm

Print

Eclosion intensity - |Sharp edges T

Add White Tmes [0

Nozle Check
iozle Checl Device Connect

USE data interface:

Correct
I -

Open File
Prints pattern that lets you check whether

Print
print head nozdes are clagged

Nazzle Check

Nozzle Check
Prints pattern that lets you check whether
print head rozzes are clogged

Nozzle Check

[Cypress FX3 USE StreamerExample Devicr ~/

Device Connect
USB data interface:

DPI Print mode: width; Height: Print direction; ‘ V20171211

Print mode: WWWWKCH width; 181mm  Height: 250 mm

et drectin bickectiond | V201714211

5.8 INICIAR LA IMPRESION

11
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6.GUIA DE AJUSTES Y TIEMPOS DE IMPRESION.

GUIA DE AJUSTES
Diametro de Area de Impresién .. — Tiempo de
Botella T Perimetro Modo de Impresion Vélocidad Tprosion
8cm 9,5cm SPASS KCMY Unidirection | 3’20”
8 cm 9,5 cm Color Calidad Bidirection | 1°40”
3 om 8 cm 9,5¢cm 8PASS WWWW / WW Unidirection | 3’20”
8cm | 95cm Blanco Calidad Bidirection | 1°40”
8cm 9,5cm 8PASS WWWW+KCMY | Unidirection | 6’40”
8cm 9,5cm Blanco y Color Calidad | Bidirection 3'20”
8.cm 15,7 cm 8PASS KCMY Unidirection | 6’
8 cm 15,7 cm Color Calidad Bidirection 3
8cm 15,7 cm 8PASS WWWW / WwW | Unidirection | 6’
>om 8 cm 15,7 cm Blanco Calidad Bidirection 3
8cm 15,7 cm 8PASS WWWW+KCMY | Unidirection | 12’
8cm 15,7 cm Blanco y Color Calidad | Bidirection 6’
8cm 22 cm 8PASS KCMY Unidirection | 7°40”
gcm | 22cm Color Calidad Bidirection | 3'50”
o 8.cm 22 cm 8PASS WV.VWW /WW | Unidirection | 7°40”
gcm | 22cm Blanco Calidad Bidirection | 3'50”
8 cm 22 cm 8PASS WWWW+KCMY | Unidirection | 15°20”
8cm 22cm Blanco y Color Calidad | Bidirection 7°40”
8cm 31,4 cm 8PASS KCMY Unidirection | 11°10”
8cm 31,4 cm Color Calidad Bidirection 5'35”
10em 8cm 31,4 cm 8PASS WV.VWW /Ww | Unidirection | 11’10”
8cm 31,4 cm Blanco Calidad Bidirection 5'35”
8cm 31,4 cm 8PASS WWWW+KCMY | Unidirection | 22°20”
8cm 31,4 cm Blanco y Color Calidad Bidirection 11°10”
8.cm 40,8 cm 8PASS KCMY Unidirection | 14°20”
8cm | 40,8cm Color Calidad Bidirection | 7'10”
13 om 8cm 40,8 cm 8PASS WWWW /ww | Unidirection | 14°20”
8 cm 40,8 cm Blanco Calidad Bidirection | 7°10”
8.cm 40,8 cm 8PASS WWWW+KCMY | Unidirection | 28°40”
8.cm 40,8 cm Blanco y Color Calidad | Bidirection 14°20”

12
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GRACIAS

14
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